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NAVOD K OBSLUZE

PASOVY MINI JERAB

SPT 499

VAROVANI

Pro zajiSténi bezpecného provozu a predchazeni nehodam by si obsluha méla
pred zahajenim provozu precist tento navod k obsluze.

Pokud pozadujete navod v jiném jazyce, obrat’te se na prodejce SPT.

HENAN SPT MACHINERY EQUIPMENT CO.,LTD

Adresa: Jinrong Industrial Park, Building 2-2#, Liangyuan District, Shanggiu City, Henan Province, Cina.

E-mail: info@sptcrane.com  Webové stranky: www.sptcrane.com
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1. Uvod

2. Prehled jerabu

3. Pojmy
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Dé&kujeme, Ze jste si vybrali nas pasovy mini jetab "SPT499". Tento navod k obsluze vas seznami s obsluhou jetabu

1. Uvod

a bezpecnostnimi pokyny a objasni vam spravnou obsluhu a udrzbu jetabu.

Je nezbytné dodrzovat vystrahy a zakazy, protoze mnoho nehod je zptisobeno pravé nedodrzenim bezpec¢nostnich
pokynt, kontrol a udrzby jefabu. Pfed zahajenim Cinnosti s jefabem si piectéte tento navod k obsluze a seznamte se
s pracovnimi kroky a body kontroly a udrzby. Nedodrzeni bezpecnostnich pokyntl pro provoz jefabu mutze vést k

nehodé.

Varovani

. Za bouiky, silného vétru, naledi a snéhu, silného mrazu, mlhy a jiného

nepiiznivého pocasi je prace s jefabem venku piisné zakazana.

. Jetab se nesmi pouzivat, pokud je okolni teplota nizsi nez 20 °C nebo vys$si nez
40 °C.

. NepouZzivejte jetab béhem bourky.

. Nepouzivejte jetab pii vétru o sile 6 a vice.

. S jefdbem se nesmi pracovat, pokud neni terén pevny a rovny.

. S jefabem se nesmi hloubit hlubinné vykopy, podzemni potrubi, protiletecké
kryty apod.

. Obsluha nesmi stroj pouzivat, pokud se neciti dobfe nebo neni v dobrém

psychickém rozpolozeni.

. Je pfisn€ zakazano pouzivat stroj po poziti alkoholu.

. Nespravna obsluha stroje mlize mit za nasledek fadu nehod nebo smrt; obsluha
a pracovnici udrzby si musi pted praci precist tento navod k obsluze.

. Navod k obsluze umistéte na vyhrazené misto, abyste do né¢j mohli v pfipadé
potieby bez problému nahlédnout; pracovnici odpovédni za jetdb musi navod

k obsluze pravideln¢ procitat.
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. Jefab smi obsluhovat pouze osoby, které jsou seznameny se zakladnimi
pravidly obsluhy uvedenymi v tomto navodu.
. Pokud dojde ke ztraté nebo poskozeni navodu k obsluze, neprodlené
kontaktujte spole¢nost SPT nebo prodejce SPT a vyzadejte si novy navod.
. V piipadé prevodu vlastnictvi jetabu zajistéte, aby byl spolu se strojem piedan
i navod k obsluze.
. Udaje v tomto navodu k obsluze jsou platné v dob& jeho sepsani.
Pokyny pro udrzbu, kroutici momenty, tlaky, metody méfeni, idaje o nastaveni a obrazky
obsazené v navodu k obsluze budou upraveny podle aktualizace tohoto stroje; tidrzba
stroje se muiZze po revizi navodu k obsluze zménit; pted pravidelnou udrzbou se obrat'te
na spolecnost SPT a autorizované prodejce SPT, aby vam poskytli nejnovejsi navod

k obsluze.
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2. Prehled jerabu

2.1 Néavod k obsluze

Tento stroj je mobilnim pasovym mini jefabem, ktery je vybaveny gumovymi pasy a podpérami. Ma dvé sady
napajeni a mize se pohybovat po pracovisti a zvedat zadvazi v rdmci jmenovitého zatizeni. Kromé toho Ize jetab
ovladat na dalku.

2.2 Konstrukce jetabu

i -
Dozadu ”L‘B

Po sméru hodinovych
rucicek
4

Dozadu ﬁ .

.

Proti sméru hodinovych EX:
rucicek

Doprava

(1) Pohonné zatfizeni
(2) Zvedaci zafizeni

(3) Bezpetnostni zafizeni
Smeér otaceni je definovan takto: Pti pohledu na jetab shora po sméru hodinovych rucicek se jedna o otaceni vpravo

a proti sméru hodinovych ruciéek o otaceni vlevo.
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2.3 Funkce stroje

(1) Pohonné zatizeni
Systém pojezdu se sklada predevsim z dvojice pojezdovych motorti, motoru, pojezdovych ovladacich jednotek a
gumovych past. Aby byla zajisténa mobilita jefabu, Ize vylozniky béhem jizdy nebo prepravy sklopit. Tato kompaktni
konstrukce je idedlni pro praci s jefabem v malych prostorach.

(2) Zvedaci zafizeni
Zvedaci casti se skladaji z vylozniku jetabu, oto¢nych zafizeni, hakt, navijakového systému a podpér. Pied zvedanim
se ujistéte, Ze jsou vSechny Ctyii podpéry dobfe uzemnény, a pred praci prepnéte na zvedak.

(3) Bezpetnostni zatizeni
Mezi hlavni funkce patii: automatické zastaveni pfi poklesu minimalniho ocelového lana, alarm pietoceni, alarm
prevraceni, inteligentni zvukovy systém, tfibarevné svétlo, omezova¢ bezpecného zatéZovacitho momentu, pracovni
svétlo, spina¢ EMO, vodovaha, blokovani podpéry a vylozniku jefabu, tfi provozni rezimy, zaznam dat, inteligentni

obrazovka, automatické ulozeni haku, integrovany informacni kontrolni systém a systém zpétné vazby.

3. Pojmy

(1) Jmenovité zatiZeni

Maximalni hmotnost zdvihu se vypocita podle

aktualni délky a tihlu vylozniku, véetné hmotnosti + g —
héku a hmotnosti zdvihaného predmétu. Jmenovite T motnost haku
zatizeni
Jmenovité
celkové
(2) AKkéni radius R zatizeni
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Ak¢ni radius je vodorovna vzdalenost od stiedu

otaceni ke stfedu haku. ] _ / l;;t

(4) Délka vyloZniku L

Je to linearni vzdalenost od otvoru pro ¢ep horni

htidele vylozniku ke spodni ¢asti vylozniku.

(5) Uhel vylozniku a

Jedna se o uhel mezi vyloznikem a vodorovnou

rovinou.

(6) Vyska zdvihu H

Je to svisla vzdalenost mezi spodkem haku a zemi.
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Unit. mm

5850 Max (4450 Min)
5760 Max (4280 Min)

5560 Max (4650 Min)
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Obrazek 1-1: Vn¢jsi pohled na jefab

2. Nejdiilezitéjsi technické parametry

Model SPT499
Kapacita 50tx3,0m
Akéni radius 16,50 m x 0,30 t
Vyska zdvihu na zemi 175mx 1,30t

Vyska zdvihu podlozi

17,5m x 2,51t (4nasobny) 35 m x 2 t (2nasobny)

Navijeci zafizeni

Rychlost haku

0-14 m/min (4nasobny )

Typ lana

D10 mmx80 m

Teleskopicky systém

Tvar vylozniku jefabu

Vyloznik jetabu s 5 sekcemi, Sestihranny

Délka/Cas vylozniku jefabu

5,05 m—17,00 m/45 s

Zvedani a spousténi

Uhel/¢as vylozniku jefabu

0-80 °/18 s

Otocny systém

Uhel/rychlost otageni

0-360 ° (priibéznd) /30's

Podpéry

Podpéra, aktivni

Ruéni + hydraulické

Maximalni rozméry pii rozlozeni

5560 (délka) x 5850 (vepiedu) x 5760
(vzadu)

Trakeni systém

Dojezdova vzdalenost

Hydraulicky pohon motoru, 2 rychlosti

Rychlost jizdy

0-2.5km/ h

Schopnost stoupani

20 ° (36 %)

Délka x §itka podkladu

1810 mmx350 mm

Tlak na podlozi 47 kpa (0,48 kgf / cm?)
Napéti AC380V (volitelné)
Elektromotor Vykon/rychlost 7,5 kW / 1440 min-1
Hlu¢nost Jmenovité otacky <78 dB(A) (1m)
Model 3TNV8OF (YANMAR)
Typ/obsah 3 valce chlazené vodou /1,266 |

Dieselovy motor

Jmenovity vykon

14,6 KW / 2 400 min-1

Zpusob spusténi Elektrické

Provozni teplota -5°C~40 °C

Palivo/objem Diesel/40 |

Kapacita baterie 12V 45 Ah

Specificka spotieba paliva 272 g/kW-h

Hlu¢nost Jmenovité otacky <84 dB(A) (1 m)

Pouzita regulace

EPA-Tier4, uroveitt EC V/1200 m

Provozni systém

Typ provozu (jetéb, prevod, rameno)

Bezdratové dalkové ovladani

Provozni funkce

PIné proporcionalni ovladani

Rozméry Délka x sitka x vyska 5480 mm x 1400 mm x 2000 mm
Hmotnost (bez specialniho vybaveni) 6250 kg
Standard Dieselovy motor a elektro-motor (dvoji vykon). Proporcionalni ovladani joystickem a dalkové

ovladani
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‘ Volitelné

lPomocn}'/ hak, pomocné rameno vylozniku, jednoduchy padaci hak, podpérné desky

Formular 2-1a

wewr

Formulaf# 1 Nejdulezitéjsi technické parametry jefabu

Nejdilezitgjsi tabulky nosnosti vylozniku jetabu (4nasobné zatizeni)

Akéni Tabulka zdvihu (t)
radius [ vyloznik 5.05 | Vyloznik 8.00 | Vyloznik 11.00 | Vyloznik 14.00 | Vyloznik 17.00
(m) Ostatni | Max | Ostatni | Max | Ostatni | Max Max | Ostatni | Max

250 |5.00|500|500|5.00(|3.20|3.20|2.40|2.40| — —
3.00 | 5.00|5.00{4.00{4.00|3.20(3.20|2.40|2.40|1.30|1.30
3.50 [4.00[4.50|3.30|3.30(3.20(3.20|2.40|2.40|1.30|1.30
400 [3.00/3.80|3.00{3.00]{3.00{3.00(2.40|2.40|1.30]|1.30
455 [(2503.00|250|2.70|250|2.70|2.102.40|1.30|1.30
5.00 2.00({250(2.00|220(1.80|2.20|1.10|1.30
6.00 1.50(2.00|1.50|1.90|1.20|1.60|0.90 | 1.00
7.00 1.00(1.600.90|1.60|0.85|1.40|0.75|0.90
7.50 0.80|1.50[0.80|1.40(0.75|1.30| 0.60|0.80
8.00 0.75]1.20]0.70 | 1.20 | 0.55 | 0.75
9.00 0.60|1.00|055|1.10|0.50|0.70
10.00 0.50|0.75]0.50|0.95|0.45 | 0.65
10.50 0.45]0.70 | 0.45 ] 0.90 | 0.40 | 0.65
11.00 0.40 | 0.70 | 0.40 | 0.60
12.00 0.35|0.65 | 0.35 | 0.55
13.00 0.30 | 0.50 | 0.30 | 0.50
13.50 0.30 | 0.50|0.25]0.45
14.00 0.25| 0.40
15.00 0.20 | 0.35
16.00 0.15|0.35
16.50 0.10 | 0.30

10
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Nejdulezitejsi tabulky nosnosti vylozniku jefabu (2nasobné zatizeni)
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AkEni Tabulka zdvihu (t)
radius | vyloznik 5.05 | Vyloznik 8.00 | Vyloznik 11.00 | Vyloznik 14.00 | Vyloznik 17.00
(m) Ostatni | Max | Ostatni | Max | Ostatni | Max Max | Ostatni | Max

250 |12.40|240|240|240|2.40|2.40|2.40|2.40| — —
3.00 (240|240 |240|240|240|2.40|2.40|2.40|1.30]|1.30
3.50 (240|240 |240|240|240|2.40|2.40|2.40|1.30|1.30
400 [(2.402.40|2.40|2.40|2.40|2.40|2.40|2.40|1.30|1.30
455 [(2.402.40|2.40|2.40|240|2.40|2.102.40|1.30|1.30
5.00 2.00({2401(200|220|1.80|2.20|1.10|1.30
6.00 1.50(2.00,1.50|1.90|1.20|1.60|0.90 | 1.00
7.00 1.00(1.60,0.90|1.60|0.85|1.40|0.75|0.90
7.50 0.801.50|0.80]1.40(0.75|1.30| 0.60 | 0.80
8.00 0.75]1.20]0.70 | 1.20 | 0.55 | 0.75
9.00 0.60 | 1.00 | 0.55|1.10 | 0.50 | 0.70
10.00 0.50 | 0.75|0.50 | 0.95 | 0.45 | 0.65
10.50 0.45]0.70 1 0.45 | 0.90 | 0.40 | 0.65
11.00 0.40 | 0.70 | 0.40 | 0.60
12.00 0.35|0.65|0.35]0.55
13.00 0.30 | 0.50 | 0.30 | 0.50
13.50 0.30 | 0.50 | 0.25 | 0.45
14.00 0.25| 0.40
15.00 0.20 | 0.35
16.00 0.15|0.35
16.50 0.10 | 0.30

11
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Nejdulezitejsi tabulky nosnosti vylozniku jefabu (1nasobné zatizeni)

AkEni Tabulka zdvihu (t)
radius | vyloznik 5.05 | Vyloznik 8.00 | Vyloznik 11.00 | Vyloznik 14.00 | Vyloznik 17.00
(m) Ostatni | Max | Ostatni | Max | Ostatni | Max Max | Ostatni | Max

250 11.20/1.20(1.20(1.20({1.20(1.20|1.20|1.20| — —
3.00 /1.2011.20{1.201.20(1.20(1.20|1.20|1.20|1.20|1.20
350 /1.201.20{1.20(1.20(1.20(1.20|1.20|1.20|1.20|1.20
400 (1.20/1.20/1.20{1.20]1.20(1.20(1.201.20|1.20|1.20
455 (1.20/1.201.20{1.20]1.20(1.20(1.201.20|1.20|1.20
5.00 1.20(1.20,1.20|1.20|1.20|1.20(1.10|1.20
6.00 1.20(1.20,1.20|1.20|1.20|1.20 | 0.90 | 1.00
7.00 1.00(1.20,0.90|1.20|0.85|1.20|0.75|0.90
7.50 0.80]1.20{0.80|1.20(0.75|1.20| 0.60 | 0.80
8.00 0.75]1.20]0.70 | 1.20 | 0.55 | 0.75
9.00 0.60 | 1.00 | 0.55|1.10 | 0.50 | 0.70
10.00 0.50 | 0.75|0.50 | 0.95 | 0.45 | 0.65
10.50 0.45]0.70 1 0.45 | 0.90 | 0.40 | 0.65
11.00 0.40 | 0.70 | 0.40 | 0.60
12.00 0.35|0.65|0.35]0.55
13.00 0.30 | 0.50 | 0.30 | 0.50
13.50 0.30 | 0.50 | 0.25 | 0.45
14.00 0.25| 0.40
15.00 0.20 | 0.35
16.00 0.15|0.35
16.50 0.10 | 0.30

12




4. Tabulky nosnosti pomocného haku

Formulaf 3
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Tabulky nosnosti pomocného haku

AkEni Tabulka zdvihu (t)
radius | vyloznik 5.05 | Vyloznik 8.00 | Vyloznik 11.00 | Vyloznik 14.00 | Vyloznik 17.00
(m) Ostatni | Max | Ostatni | Max | Ostatni | Max Max | Ostatni | Max

250 |1.20(1.20/1.20|1.20{1.20(1.20{1.20{1.20| — | —
3.00 {1.20]1.20/1.201.20|1.20(1.20|1.20|1.20|1.20|1.20
350 [1.20(1.20/1.20|1.20|1.20(1.20|1.20|1.20|1.20|1.20
400 |(1.20(1.20(1.20|1.20{1.20(1.20|1.20|1.20|1.20|1.20
455 |11.20(1.20(1.20|1.20{1.20(1.20|1.20|1.20|1.20|1.20
5.00 1.2011.20/1.20(1.20|1.20(1.20|1.10|1.20
6.00 1.2011.20|1.20|1.20|1.20|1.20|0.90 | 1.00
7.00 1.001.20/0.90|1.20|0.85|1.20| 0.75|0.90
7.50 0.80|1.20|0.80|1.20|0.75|1.20 | 0.60 | 0.80
8.00 0.75|1.20|0.70 | 1.20 | 0.55 | 0.75
9.00 0.60|1.00|0.55|1.10 | 0.50 | 0.70
10.00 0.50 | 0.75|0.50 | 0.95| 0.45 | 0.65
10.50 0.45|0.70 | 0.45 | 0.90 | 0.40 | 0.65
11.00 0.40 | 0.70 | 0.40 | 0.60
12.00 0.35]0.65|0.35| 0.55
13.00 0.30 | 0.50 | 0.30 | 0.50
13.50 0.30 | 0.50 | 0.25 | 0.45
14.00 0.25]0.40
15.00 0.20 | 0.35
16.00 0.15|0.35
16.50 0.10 | 0.30

13
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5. Ktivka vySky zdvihu

49-11
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Formular 4 Krivka vysky zdvihu

14
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Poznamka: Vysvétleni jmenovitého zatizeni na formulafich 1, 2-1a, 2-1b, 2-1c, 2-1d, 3 a 4.

(1) Cislaudavajici jmenovité zatizeni ve formulafich piedstavuji maximalni hmotnost zdvihaného biemene, kterou
miZze jefab zajistit na rovném a pevném podkladu. Naklad nesmi piesahnout 75 % nakladu pti sklapéni.

(2) Jmenovité zatizeni ve formulatich zahrnuje hmotnost haku a zdvihaci smycky. Rozsah ¢innosti ve
formulafich 1, 2-1a, 2-1b, 2-1c, 2-1d, 3 a 4 jsou hodnoty amplitudy, které zahrnuji deformaci vylozniku
jetabu. Proto je nutné pii zvedani vychazet z pracovniho rozsahu. Zatizeni pii sklapéni 75 % zohlediluje silu
vétru 7, coz znamend, ze tlak vétru je 125 N/m2. Pokud je dosazeno sily vétru 7, jefab mize stale pracovat.

(3) Vyska zdvihu a akéni radius ve formulafich 1, 2-1a, 2-1b, 2-1c, 2-1d, 3 a 4 jsou pouze orientaéni.

15



Provoz
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1: Vzhled nastavby jeiabu 17
2: Ovladani nastavby jefabu 25
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1: Vzhled nastavby jerabu

1.1 Kazda jerabova jednotka

1) Hak

3) Vilec vylozniku jefdbu
5) Podpéra

7) Péas

9) Konzole

17
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2) Vyloznik

4) Hydraulicky navijak
6) Rozbooval
8) Stitek

10) Podpirny valec
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1.2 Vyloznik jeFabu

\
' .
)
1) Zvedaci systém 2) Vyloznik jefabu (A)
3) Vyloznik jefabu (B) 4) Vyloznik jetabu (C)
4) Vyloznik jetabu (D) 5) Vyloznik jetabu (E)

1.3 Valec podpéry (uvnit¥ podpéry)

ASK300450-T46

2-GRE00450-0380

9 PCB1A0800-NCRO RU 0720

\ WD2200450-2201

o 1N
N Ga

DUo100800-220

o £ & DU0000300 A=A

1) Vodici pouzdro 2) Pist
3) Hydraulicka uzavéra 4) Potrubi
5) Télo vélce 6) Pistnice

18
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1.4 Rozbocoval

®:i%mﬁ'\
T U

Xa/

S)
Ooo

L/

, I .
o
o eu,g\

T

1) Oto¢né lozisko 3) Stiedni zadni panel

4) Sroubovi hiidel 6) Naérazova deska

7) Drzak hadice 8) Drzak hadice

9) Otoény kloub 10) Oto¢na redukéni piruba
11) Hydraulickd pumpa 12) Vyvazovaci ventil

19



1.5 Piedni podpéra

11
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1) Osy

3) Kryci deska

5) Klouby

7) Piedni trubka nohy
9) Podpérna patka

11) Sroub s ockem

20

2) Olejovy valec

4) Hlavni osy
6) Osy
8) Trubka nohy

10) Olejovy valec
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1.6 Pasovy systém

1) Vyvazovaci kolo 2) Indukéni kolo

3) Pojezdové zafizeni 4) Hydraulicky kloub

5) Hydraulicky kloub 6) Gumovy pas

7) Pruzinova podlozka 8) Sroub

9) Podlozka 20 10) Pruzinova podlozka 20

11) Ptevle¢na matice 20
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1.7 Napajeci systém

1

1 9 g 11 6
1) Tlumi¢ hluku 2) Vodou chlazeny chladi¢
3) Zubové Eerpadlo 4) Piruby
5) Motor 6) Hydraulicky chladi¢
7) Vystupni hadice 8) Pfivodni hadice
9) Tlumi¢ narazi 10) Saci potrubi vzduchového filtru

11) Nosna ty¢
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1.8 Ram
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@

O

1) Zakladni deska
3) Spoustéci konzola
5) Kryci deska

7) Regula¢ni rdm

23

2) Ochranny stit
4) Podpérné kolo pasu
6) Nylonovy pedal

8) Regula¢ni vélec
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1.9 Ovladaci konzola

1) Prava paka 2) Ovladaci panel piepinace
3) Ovladaci panel nivelace 4) Sedadlo
5) Ovladaci panel podpér 6) Leva paka
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2. Provoz jerabové nastavby

2.1 Péka pro zvedani podvozku

FORWARD

SPT Pasovy mini jefab %

DOWN

< |

HORN TRAVEL
HIGH SPEED

Y
RET

UpP

BACKWARD

2.1-b
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2.2 Funkce levé a pravé paky

Prostfednictvim dvou elektronickych ovladacich pak (viz obrazek 2.1-A) provadi fidici panel operace pohybu a

zdvihu: Po zvoleni jizdniho rezimu pfepinac¢em rezimti odpovida leva paka jizdé vpied a vzad levou pakou a prava

péka jizdé vpted a vzad pravou pakou; Levy a pravy smér pohybu neni mozny soucasné.

Po zvoleni zvedaku pifepinacem rezimd odpovida leva a prava strana levé paky otaceni vylozniku jefabu doleva a

doprava a piedni a zadni strana levé paky otaceni vylozniku jetfabu dolti a nahoru. Podobné leva a prava strana pravé

paky odpovidaji zasouvani a vysouvani vylozniku jetdbu a predni a zadni strana pravé paky odpovidaji spousténi a

zvedani haku (viz obrazek 2.1-b).

2.2.1 Levapaka

V rezimu "Zvedani (lifting)" ovlada paka otaceni vylozniku jetabu a zvedani a spousténi vylozniku.

Otageni proti sméru hodinovych rucic¢ek : Posurite paku doleva.

Stfedni poloha : Pust'te paku a ta se vrati do stfedni polohy. Soucasné se piestane otacet vyloznik jetabu.
Otac¢eni po sméru hodinovych ru¢iéek: Posuiite paku doprava

Spusténi vylozniku jefabu: Posuiite paku doptedu.

Stfedni poloha: Pust'te paku a ta se vrati do stfedni polohy. Soucasné se vyloznik jetabu zastavi.

Vyloznik jetabu nahoru: Posurite paku dozadu.

Kdyz zvolite rezim jizdy, pfedni a zadni ¢ast paky ovlada levy pas dopiedu a dozadu. Akce doleva a doprava
nejsou mozné soucasné.

Levy pas dopiedu: Posurte paku doptedu.

Sttedni poloha: Pust'te paku a ta se vrati do stfedni polohy. Soucasné se pas zastavi.

Levy pas dozadu: Posuiite paku dozadu.
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Prava paka

Po zvoleni rezimu "Zvedani (lifting)" se pomoci paky ovlada vysouvani a zasouvani vylozniku jefabu, jakoz i

vytahovani a spousténi haku.

2.2.3

Stahnuti vylozniku jetabu k sob&: Posurite paku doleva.

Stiedni poloha: Pustte paku a ta se vrati do stfedni polohy. Soucasn¢ se prestane vysouvat a zasouvat vyloznik
jetabu.

Vyloznik jetabu: Posufite paku doprava.

Spusténi haku: Posuiite paku dopiedu.

Stfedni poloha: Pust’te paku a ta se vrati do stfedni polohy. Soucasné se hik zastavi nahote a dole.

Hak smérem nahoru: Posurite paku dozadu.

Kdyz zvolite rezim ,,Jizda (travelling)“, pfedni a zadni ¢ast paky ovlada pravy pas doptedu a dozadu. Neni
mozné provést soucasné akce doleva a doprava.

Pravy pas doptedu: Posunte paku doptedu.

Zastaveni ve stiedni poloze: Pust'te paku a ta se vrati do stiedni polohy. Soucasné se pas zastavi.

Pravy pas dozadu: Posuiite paku dozadu.

Funkce ovladacich tlacitek

Stisknuti tlacitka vynuceni

Kdyz je stisknuto tlacitko vynuceni, pak jsou alarm pietizeni, ochrana proti pfetoc¢eni, ochrana proti odvaleni a

chyba komunikace jetdbu ve stinéném stavu. Na displeji se zobrazuje pouze aktudlni stav alarmu, ale neomezuje

provedenou akci. Tento rezim se pouziva hlavné k tomu, aby se jefab dostal do bezpe¢ného prostoru a pokracoval

v praci, kdyz jetab spusti alarmy pietiZzeni a pretoceni.

Tlaéitko klaksonu

Slouzi k varovani osob v okoli.

Spina¢ pro ulozeni hdku
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UloZeni haku a spousténi haku Ize provadét pouze v rezimu zvedani. Kdyz hak dosadhne polohy kladiva spinace
pretaceni, jefab v tomto okamziku piejde do stavu ochrany proti pfetaceni.
Ulozeni haku: Stisknéte spina¢ pro ulozZeni haku a soucasné zatlacte pravou paku dolt. Hak se bude zvedat. Proces
ukoncete, jakmile hak dosahne vrcholu vylozniku jetabu. Poté stisknéte tlacitko pro uvolnéni a paku pro ulozeni haku.
Spusténi haku: Stisknutim spinace hak ulozte a soucasné zatlacte pravou paku doli. Hak se bude spoustét. Zastavte
proces, kdyz se hak oddéli od drahy piepinace. Poté uvolnéte tlacitko a paku a spousténi haku je dokonceno.

e Piepinac pro vysokou a nizkou rychlost chodu
Nizka rychlost: Kdyz je spina¢ v normalnim stavu, jefab jede nizkou rychlosti; pii otaceni se ujistéte, ze je jerab
V rezimu nizké rychlosti.
Vysoka rychlost: Stisknéte prepinac¢ vysoké a nizké rychlosti, jefab pojede vysokou rychlosti.
2.3 Provoz podpér

2.3.1 Funkce spinace ovladaciho panelu podpér
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1) Ptepinac pro vnitini a vnéjsi hydraulicky valec podpéry 2#
2) Piepinad pro vnitini a vnéjsi hydraulicky valec podpéry 3#
3) Ovladani vysouvani a zasouvani podpér
4) Ptepinac pro vnitini a vngjsi hydraulicky valec podpéry 1#
5) Piepinaé pro vnitini a vnéj$i hydraulicky valec podpéry 4#
2.3.2 Kroky pro obsluhu podpér
e Ctyii piepinate odpovidaji vzdy &tyfem podpéram. Po zatlateni dold zvolte vnéjsi hydraulicky valec. Po
zatlaceni nahoru vyberte vnitini hydraulicky valec (jak je znazornéno v Gervené Casti Stitku).
o Chcete-li vysunout podpéry, nastavte nejprve ¢tyfi pfepinace do polohy vnitiniho hydraulického valce. Zatladte
paku dola a vysunujte ¢tyii podpéry. Poté pomoci piepinaci zvolte polohu vnéjsiho hydraulického valce a
zatlacte paku nahoru. Zastavte, jakmile se t€lo jetabu zvedne do piislusné polohy. Podpéry jsou vysunuty a

jerab lze zvednout (obrazek 2.3.2-a).
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Pro zasunuti podpér nejprve nastavte Ctyfi prepinace do polohy vnéjsiho hydraulického valce. Zatahnéte paku nahoru
a zvednéte Ctyfi podpéry. Poté pomoci prepinacii zvolte vnitini pfevod hydraulického valce a zatdhnéte paku smérem

Mo v

nahoru. Zastavte, kdyz se podpé€ry zasunou do nejvnitingjsi polohy. Poté sklopte podpéry k t€lu jetabu. Jefab je nyni

zasunuty (obrazek 2.3.2-b).

Obrazek 2.3.2-a
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Obrazek 2.3.2-b

2.3.3 Samovyrovnani a automatické ulozeni

Auto Stowage

Self Levelling Lamp‘l

e Samo-nivelace: Kdyz vyloznik jefabu dosahne vychoziho bodu, zvolte rezim "Podpéry (outrigger)"”;

odSroubujte étyfi podpéry a vlozte pevné koliky, stisknéte tlacitko "Samo-nivelace (self leveling)", rozsviti se

kontrolka nivelace, jetab se automaticky zvedne a dosahne nivela¢niho stavu, pas je 15-20 cm nad zemi a
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e Automatické uloZzeni: Po ukonceni prace je vyloznik jefabu na vychozim misté. Zvolte rezim "Podpéra

kontrolka nivelace automaticky zhasne.

(outrigger)" a stisknéte tlacitko "Automatické uloZeni (automatic stowage)".

2.3.4 Odblokovani bezpe¢nostniho systému

e 'V piipadé, Ze se rozhodnete bezpecnostni systém odblokovat, dojde k odstranéni vSech bezpecnostnich prvki
jetabu — pouzivejte jej proto opatrng!
2.4 Displej

(0) Uvodni obrazovka
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(1) Hlavni rozhrani
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&

S?love Funkce Parametr Typ alarmu
¢islo
11 Tlak motorového Alarm nizkého tlaku Symbol na displeji se rozsviti
' oleje motorového oleje Cervené
Alarm pfi ptekroceni | Symbol na displeji se rozsviti
12 Teplota vody teploty vody 100 °C cervené a zazni bzucak
Elektromotor
13 Napéjen Zobrazeni Va}kturlalmho
napajenti
Motor
14 Zobrazeni stavu | Zobrazeni napéti fidicitho | Alarm pfi napéti niz§im nez
' nabijeni obvodu 105V
Pocitadlo Kumulativni doba
15 ) . . -
provoznich hodin provozu stroje
16 Ukazatel stavu Ukazatel stavu paliva, | Symbol na displeji se rozsviti
' paliva upominka pfi 10 % cerven¢ a zazni bzucak
17 Tlak oleje Zobrazeni tlaku oleje _

v hlavnim okruhu

33




SPT Pasovy mini jefab @

Teplota

18 | hydraulického Zobrazeni teploty ~
; hydraulického oleje
oleje
Rezimy Manualni rezim
1.9 Provozni rezimy | manualniho/dalkového
ovladani

Rezim dalkového ovladani

Rezim zvedani

L Zobrazeni aktudlniho v .
1.10 Pracovni reZim , . Rezim jizdy
pracovniho rezimu

Rezim podpéry

111 Zobravz ent Zobrazuje aktualni pomér --
pomeéru
Zobrazeni aktualniho pii 0-90 % zelené, 90-100 %
1.12 | Procento zvedani zdvihového poméru zluté, vice nez 100 %
v realném Case cervené
Zakladni informace
121 Nastaveni Dalsi nastaveni --
Rozhrani pro Kod poruchy, dotaz na
1.22 N --
dotazy sbérnici
Nastaveni vylozniku jetabu,
Nastaveni horniho vylozniku,
1.23 pracovnich vyhledavaciho hédku a --
podminek prevodového poméru 421
v provoznim stavu
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1.24: Indikator konstrukce

a) Indikator pro vycentrovani vibraci b) Indikator polohy vylozniku jefabu
¢) Indikator pevného Sroubu htidele podpéry d) Indikator pro prodlouzeni podpér

e) Podlahovy indikator podpér

(2) Omezovaé to¢ivého momentu
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Sériové ¢islo Funkce Parametr Symbol
11 Délka vylozniku jefibu Délka Vylozmkélzl JS Zrabu v realném L:0.00 m
1.2 Jmenovita hmotnost Jmenovitd hmotnost v tomto rozsahu MAX:0.00 T
1.3 Skutecna hmotnost Aktualni zvedaci hmotnost ACT.0.00 T
14 Uhel Uhel mezi Vylozmker_n jefabu a A:0.00 °
vodorovnou rovinou e
15 Dosah Akéni radius R:0.00 m
1.6 Procento zvedani Zobrazeni procenta zdvihu

Kontrolka se rozsviti, kdyz jsou
1.7 Maximalni poloha podpér | vSechny Ctyfi podpéry vysunuty do
maximalni polohy.

Poloha podpér, které

1.8 nemaji maximalni vyiku vSechny Ctyfi podpéry vysunuty do

maximalni polohy.

Kontrolka se rozsviti, kdyz nejsou m

(2) Piepina¢ pracovnich podminek

Load Moment Limiter SET

(eomnd o) s
(9, o
~J| 2

A (Do G o i
e AL i SNaS— L,, 4L
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Pokud potiebujete zménit pracovni podminky, stisknéte tla¢itko "Nastaveni pracovnich podminek (setting up
working conditions)" a vyvola se rozhrani "Nastaveni omezovace to¢ivého momentu (torque limiter setting

up)". Toto rozhrani umoziuje nastavit pracovni podminky a pomér. Nastavte poZzadovany pracovni stav a

vyloznik jetabu pomoci nebo . Poté ispésné nastavte aktudlni pracovni stav. Stisknutim

prejdéte na domovskou stranku, zadejte nastaveny pracovni stav a zaénéte pracovat.

(3) Rozhrani pomocného ramene vylozniku

Nastaveni rozhrani na pomér 1 a pomocného ramene vylozniku podle pracovnich podminek.
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(4) Rozhrani pomocného haku

MAX  MIN

_—y——————

o Nastaveni rozhrani na pomér 1 a pomocného haku podle pracovnich podminek.

(5) Rozhrani pro vyhledavani informaci

38



SPT Pasovy mini jefab %

(5) Rozhrani pro dotazovani portil

o Stav kazdého vstupniho a vystupniho bodu ovladani lze zobrazit ihned po jeho zadani do rozhrani pro

dotazovani portd.

(7) Stav komunikace

CAN Monitor

Joystrick Left
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(8) Nastaveni skrtici klapky

SET 2

actual accelerator response
min accelerator set:
max accelerator set:

’_____,r. ! ,,..,ﬂ.,f (,_,_, (i ~r
Prevnous Next 0K | RESET
. { Option Option SET L
L._ . ,L_J wom—

o Jakmile se vyvola rozhrani pro nastaveni Skrtici klapky, zadejte heslo 1212 a mizete se zeptat na aktualni
hodnotu signalu motoru skrtici klapky.
2.5 Spousténi a vypinani motoru a elektromotoru
2.5.1 Hlavni kli¢ovy spina¢
Hlavni klicovy spinac je provoznim spinacem celého jefabu, ktery lze pouzit ke spousténi a vypinani motoru v téle
jefabu. Motor nastartujte nasledujicim zptsobem:
e Po zasunuti klice je v rezimu "OFF" a napajeni celého jetabu je preruseno;
Otocte ve sméru hodinovych rucicek do rezimu "ON", abyste jetab nastartovali. Na displeji se zobrazuje aktualni

hladina oleje, tlak oleje a provozni stav.

40



SPT Pasovy mini jefab %

Pokud potfebujete nastartovat motor, otoc¢te klickem ve sméru hodinovych rucicek asi na 3 sekundy do rezimu
"START". Poté vyjméte klicek a vrat'te se do rezimu "ON", motor se normaln¢ spusti; je zakdzano zlstat v rezimu

"START" delsi dobu a znovu startovat motor za chodu. V takovém piipadé dojde k poSkozeni motoru.

OFF
PRE-HEAT @ ON

) \d
START
[ J

Pokud je teplota nizk4, pfed nastartovanim motoru nejprve asi 5 sekund predehtivejte a poté zopakujte vyse uvedené.
Postup: otocte proti sméru hodinovych rucicek do rezimu "HEAT", podrzte jej asi 5 sekund, uvolnéte klicek a
prepnéte zpét do rezimu "OFF". Poté zopakujte vyse uvedeny postup.

e Vypnuti motoru: Otocte proti smeru hodinovych ruci¢ek do rezimu "OFF" a motor se zastavi.
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Upozornéni

1) Doba rozb&hu motoru nesmi prekrocit 5 sekund, protoze jinak se zkracuje Zivotnost baterie. Pokud se jej nepodafi
uspésné nastartovat, zkuste to po 1 minuté znovu.
2) Pied nastartovanim zkontrolujte hladinu oleje v palivové nadrzi a v¢as dopliite palivo.
3) Po nastartovani motoru zkontrolujte, zda je tlak motorového oleje, teplota vody a ukazatel nabijeni na
obrazovce normalni, ¢i nikoliv; pokud se vyskytne chyba, v¢as vypnéte motor a pied pouzitim chybu
zkontrolujte.
2.5.2 Provoz elektromotoru
e Spinac pro spousténi a vypinani elektromotori
Pripojte tfifdzovou sit” a stisknéte zelené tladitko start, pak se motor spusti; stisknéte ¢ervené tlacitko a motor se
zastavi.
e Poznamky k provozu motoru
Pokud se motor nerozb¢hne, oteviete elektronickou fidici skiifiku a zkontrolujte, zda je napajeni normalni a zda

jisti¢ sledu fazi nevykazuje alarm.
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2.6 DalSi ¢innosti

Wiy
Wil .
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(1) Spina¢ osvétleni
Pfepnutim piepinace nahoru se svétlo zapne, prepnutim doltl se vypne.
(2) Prepina¢ dalkového/manudlniho ovladani
e Rezim dalkového ovladani: Stisknutim piepinace se piepnete do rezimu "Remote Control”, ktery je
doprovazen zvukovym signalem; v této chvili miizete pouzit dalkovy ovladac.
e Manualni rezim: Stisknutim pfepinace ptepnete do reZimu "Manual", ktery je doprovazen zvukovym

signalem. V tomto okamziku je aktivovan rezim ovladani paky jetabu a dalkové ovladani nelze pouzit.

Na obrazovce se v realném ¢ase zobrazuji oba vyse uvedené stavy, jak je uvedeno nize:
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Obrazek (1) Rezim dalkového ovladani

Obrazek (2) Manudlni reZim

(3) ReZim prepinace volby
e Hnaci mechanismus vylozniku: Vyberte hnaci mechanismus vyloZzniku a ovladejte vyloznik pomoci
pfepinace na ovladacim panelu vylozniku; ovladani elektrické ovladaci paky nema v tomto okamziku
zadny ucinek.
e Pohon pojezdu: Zvolte pohon pojezdu a ob¢ elektronické ovladaci paky budou odpovidajicim zpisobem
ovladat smér jizdy vpfed a vzad levého a pravého pasu. V tomto okamziku nelze pakou pohybovat
v opa¢ném smeéru.
e Zvedaci zafizeni: Vyberte zvedaci zatizeni, dv¢ elektrické ovladaci paky odpovidaji pohybu vylozniku,
zvedani a spousténi vylozniku jetdbu, vysouvani a zasouvani vylozniku jefabu, zvedani a spousténi haku
a ovladani pohybu vylozniku; v tomto okamziku neprovede ovladani podpémého panelu zadnou
¢innost.
(4) Nouzové zastaveni
Pouziva se hlavné v nouzovych situacich, stisknutim tlacitka nouzového zastaveni zastavite provoz jefabu. Po

stisknuti tla¢itka nouzového zastaveni:
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e vypne se motor
e zastavi se elektromotor
(5) Ovladani vylozniku

o Konstrukce vylozniku

(1) Sroub (2) Hydraulicky rychlo-vyménny konektor
(3) Rychlo-vyménny konektor kabelu (4) Vyloznik
(5) Hydraulicky vélec s hiideli

W: Vysunuty stav S: UlozZeny stav

e Ovladani vylozniku
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Rezim vysunuti pomocného ramene vylozniku
Piepnéte piepina¢ nahoru a uvolnéte ho, pfepina¢ zustane v této poloze a stroj piejde do rezimu vysunuti vylozniku
jefabu.
e Vysunuti ramene: Drzte pravou péaku, zatlacte doprava, pomocné rameno Se Vysune.
e Zasunuti ramene: Drzte pravou paku a zatlacte doleva, pomocné rameno Se zasune.
Pohyb pomocného ramene vylozniku nahoru a dolt
Otocte prepina¢ do stiedni polohy a uvolnéte ho, podrite ptepinac v této poloze, stroj piejde do rezimu "pohyb
pomocného ramene vylozniku nahoru a dold".
e Zvednuti ramene: Drzte levou paku, zatla¢te dozadu, pomocné rameno vylozniku se zvedne.
e Spusténi ramene: Drzte levou paku, zatlacte doptfedu, pomocné rameno vylozniku se spusti.
Rezim vysunuti hlavniho vylozniku (teleskopicky rezim)
Piepnéte piepinaé dolt a uvolnéte ho, piepinaé zustane v této poloze a stroj ptejde do rezimu vysunuti hlavniho

vylozniku jetabu.
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e Vysunuti vylozniku jefabu: Drzte pravou paku, zatlacte ji doprava, hlavni vyloznik se vysune.
e Zasunuti vyloZniku jefabu: Drzte pravou paku, zatlacte ji doleva, hlavni vyloznik se zasune.

e Postup demontdze hydraulického pomocného ramene vylozniku

Prvni krok:

1. Vytahnéte hydraulické rychloupinaci zatky T1 a P1.
2. Vytahnéte rychloupinaci konektor kabelu B a upevnéte ho na uréené misto.

3. Vysroubujte Srouby Al a A2.

48



SPT Pasovy mini jefab

Druhy krok:

1. Drzte rukojet’ C a otacejte pomocnym ramenem vylozniku.

Tteti krok:
1. Vlozte Sroub D.

2. Vysroubujte Srouby A3, A4.
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Ctvrty krok:

1. Otocte pomocnym ramenem vylozniku okolo D do polohy E a zasuiite Sroub E.

Poznamka:

A. Abyste piedesli nebezpecim pti demontazi hydraulického pomocného ramene vylozniku, ujistéte se, Ze je Sroub
D zcela zasunut v montaznim otvoru, nez odstranite Srouby A3, A4.

B. Pfi montazi hydraulického pomocného ramene vylozniku se pfed odstranénim $roubu D ujistéte, Ze jsou Srouby
A3, A4 zcela zasunuty do montazniho otvoru, aby nedoslo k padu hydraulického pomocného ramene vylozniku a
nehodé.

Stav ulozeni pomocného ramene vylozniku

1. Zasunte pomocné rameno vylozniku.

2. Podle pokynii pro demontaz pomocného ramene vylozniku otoéte pomocné rameno vylozniku do stavu ulozeni
(S) a pevné jej upevnéte.

Poznémka: Pracovni rezimy vylozniku jetabu a hlavniho vylozniku jsou spojeny; pokud je v provozu jeden rezim,

nelze pouzit druhy.
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e Rezim dalkového ovladani: Umozni vstup do rezimu dalkového ovladani a paku mtzete ovladat i rucné.

2.7 Zatizeni pro hlasové ovladani

(2) Rezim podpér: Prepnete do rezimu podpér a jizda a zvedani jiz nebudou tizeny.

(2) Rezim jizdy: Prepnete do rezimu jizdy a podpéry a zvedani jiz nebudou fizeny.

(3) Rezim zvedani: Prepnete do rezimu zvedani a podpéry a jizda jiz nebudou fizeny.

e Manualni rezim: Pfepnete do manualniho rezimu a dalkovy ovlada¢ piestane vysilat signal.
(1) Rezim podpér: Prepnete do rezimu podpér a jizda a zvedani jiz nebudou tizeny.

(2)Rezim jizdy: Prepnete do rezimu jizdy a podpéry a zvedani jiz nebudou fizeny.

(3) Rezim zvedani: Prepnete do rezimu zvedani a podpéry a jizda jiz nebudou fizeny.

51



SPT Pasovy mini jefab %

3. Obsluha dalkového ovladani

FLY JIB
EXTERET

FLY JIB
UPEDOWN

K1,K2, K5 aKé6 jsou Ctyfi spojené paky. Pii vybéru rezimu zvedani odpovidaji ctyti paky pohybu gyroskopu, zvedani
a spousteéni vylozniku jefabu, vysouvani a zasouvani vylozniku jetadbu a zvedani a spousténi haku. Pii vybéru rezimu
podpory odpovidaji &tyii paky podpéram (D). 2). 3)a ().
(K1) Péka otaceni vylozniku/podpéry(1)
Kdyz je zvolen pracovni rezim "Zvedani (lifting)", paka ovlada ota¢eni vylozniku jefabu.
e Zatlacte paku doptedu: Vyloznik jefabu se ota¢i ve sméru hodinovych rucicek.
e Stfedni poloha: Pust'te paku a ta se vrati do stiedni polohy. Soucasné se piestane otacet vyloznik jetabu.
e Zatlacte paku dozadu: Vyloznik jetabu se otaéi proti sméru hodinovych rucicek.
Pokud zvolite pracovni rezim "Podpéra (outrigger)", paka ovlada pohyb podpéry 1 nahoru a doli.
e Zatlacte paku dopfedu: Podpéra se zvedne nahoru.
e Stfedni poloha: Pust'te paku a ta se vrati do stfedni polohy. Soucasné se podpéra zastavi.
e Zatladte paku dozadu: Podpéra bude klesat.
(K2) Paka zvedani a spousténi vylozniku/podpéry(2)

Pokud zvolite pracovni rezim "Zvedani (lifting)", paka ovlada zvedani a spousténi vyloZzniku jetabu.
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e Stfedni poloha: Pust’te paku a ta se vrati do stfedni polohy. Soucasné se vyloznik jefabu ptestane zvedat a

e Zatlaéte paku dopiedu: Vyloznik jefabu se zvedne.

Spoustet.
e Zatlaéte paku dozadu: Vyloznik jefabu bude Kklesat.
Pokud zvolite pracovni rezim "Podpéra (outrigger)", paka ovlada zvedani a spousténi podpéry 2.
e Zatlaéte paku dopiedu: Podpéra se zvedne.
e Stfedni poloha: Pust'te paku a ta se vrati do stfedni polohy. Soucasné se podpéra zastavi.
e Zatlaéte paku dozadu: Podpéra bude klesat.
(K5) Paka vysunuti a zasunuti vylozniku/podpéry(3)
Pokud zvolite pracovni rezim "Zvedani (lifting)", paka ovlada vysouvani a zasouvani vylozniku jefabu.
e Zatlacte paku doptedu: Vyloznik jetabu se vysune.
e Stfedni poloha: Pust'te paku a ta se vrati do stfedni polohy. Soucasné se vyloznik jefabu prestane vysouvat
a zasouvat.
e Zatla¢te paku dozadu: Vyloznik jetabu se zasune.
Pokud zvolite pracovni rezim "Podpéra (outrigger)", paka ovlada zvedani a spousténi podpéry 3.
e Zatlacte paku dopiedu: Podpéra se zvedne.
e Stfedni poloha: Pust'te paku a ta se vrati do stfedni polohy. Soucasné se podpéra zastavi.
e Zatladte paku dozadu: Podpéra bude klesat.
(K6) Paka zvedani a spousténi haku/podpéry (4)
Pokud zvolite pracovni rezim "Zvedani (lifting)", paka ovlada zvedani a spousténi haku.
e Zatladte paku dopiedu: Hak se zvedne.
e Stfedni poloha: Pust'te paku a ta se vrati do stfedni polohy. Soucasné se hak piestane zvedat a spoustét.
e Zatlacte paku dozadu: Hak bude Kklesat.
Pokud zvolite pracovni rezim "Podpéra (outrigger)", paka ovlada zvedani a spousténi podpéry 4.
e Zatlacte paku dopiedu: Podpéra se zvedne.
e Stiedni poloha: Pust'te paku a ta se vrati do stfedni polohy. Soucasn¢ se podpéra zastavi.
e Zatlaéte paku dozadu: Podpéra bude klesat.
(K3)(K4) Levy pas, pravy pas
Ob¢ paky ovladaji otaceni jetabu vpied, vzad, doleva a doprava. Rychlost jizdy lze upravit zménou rozsahu zabéru.

e Doptedu: Posunte levou a pravou paku soucasn¢ doptedu.
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e Stop: Uvolnéte ob¢ paky najednou. Paky se vrati do stfedni polohy. Jetab zabrzdi a ptestane se pohybovat.

e Dozadu: Posuiite levou a pravou paku soucasné dozadu.

e Otoceni doleva: Uvolnéte levou paku a posunte pravou paku doptedu.
e Otoceni doprava: Uvolnéte pravou paku a posuiite levou paku doptedu.
e Otoceni: Posuiite obé paky v opacném sméru. Levy a pravy pas bézi v opacénych smérech.
(7) Tlagitko nahoru a dolt
Slouzi ke zméné rychlosti jizdy, tj. vysoké a nizké rychlosti. Soucasné se na displeji v levém dolnim rohu ovladaciho
panelu zobrazuje aktudlni stav. Pii otd¢eni by mél byt jefab piepnut na nizkou rychlost.
(10) Tlagitko klaksonu
Slouzi k varovani osob v okoli.
(2) Tlacitko pro vypnuti motoru
Slouzi k zastaveni motoru a pteruseni piivodu motorového oleje.
(1) Tlacitko spousténi motoru;
Slouzi k nastartovani motoru.
(15) Tlagitko vynuceni
Kdyz je stisknuto tlacitko vynuceni, pak jsou alarm pfetizeni, ochrana proti pfetoceni, ochrana proti odvaleni a chyba
komunikace jefabu ve stinéném stavu. Na displeji se zobrazuje pouze aktualni stav alarmu, ale neomezuje provedenou
akci. Tento rezim se pouZiva hlavné k tomu, aby se jetab dostal do bezpe¢ného prostoru a pokracoval v praci, kdyz
jefab spusti alarmy pfetizeni a pretoceni.
(3) Spinac pro ulozeni haku a pro spusténi haku
Pouze kdyz je jefab ve zdvihacim rezimu, mize hak ulozit a spustit. Kdyz hak dosdhne polohy kladiva u spinace
pretaceni, jefab ptejde do stavu ochrany proti pretaceni. Nyni mizete:
e Ulozit hak: Stisknutim tla¢itka uloZite hdk a sou¢asné druhou rukou zatlaite paku K6A nahoru. Hak se
stale zveda vzhtru. Kdyz hak dosadhne vrcholu vylozniku jetabu, zastavte provoz. Tlacitko pro ulozeni haku
a paka K6 jsou opét ve stfedni poloze. UloZeni haku je dokonceno.
e Spustit hak: Stisknéte tlacitko "Spustit hak" a soucasné druhou rukou stahnéte paku K6B. Hak se spusti
doli. Zastavte provoz, kdyZ se hak oddali od kladiva u spinace prevraceni. Tlacitko pro spusténi haku a
paka K6 jsou opét ve stiedni poloze. Spousténi haku je dokonceno.
(9) Tlacitko pro povoleni dob&hu

Pti pouziti dalkového ovladani se otacky motoru méni s rozsahem pohybu ovladaci paky: ¢im vétsi je rozsah paky,
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dobéhu se otacky motoru fidi potenciometrem (tlacitko 15). Pti otdceni potenciometrem ve sméru hodinovych rucicek

se rychlost zvySuje, pii otaceni proti sméru hodinovych ruéicek se rychlost snizuje.

(5) Rezim prepinace

KdyZ je zvoleno ovladani podpér, étyfi ovladaci paky K1, K2, K5 a K6 odpovidaji podpéram (1), @),
(3) . (®). Ovladaji podpéry smérem nahoru a dolii. V tomto okamziku nevede ovladani paky k z4dnému
vykonu.

Pojezdovy pohon: Pfi volbé pojezdového pohonu se pomoci dvou pojezdovych pak K3 a K4 ovlada levy a
pravy pas. Ostatni ¢tyfi paky pohonu nejsou v tuto chvili aktivni.

Zvedaci zatizeni: Kdyz je zvoleno zvedaci zatizeni, ¢tyfi ovladaci paky K1, K2, K5 a K6 odpovidaji otaceni
vylozniku jetabu, zvedani a spousténi vylozniku jetabu, vysouvani a zasouvani vylozniku jefabu a zvedani

a spousténi haku. V tomto okamziku neprovadi paka zadnou ¢innost.

(6) Piepinac pro vnitini a vngjsi valec

Predni, stfedni a zadni poloha tfipolohového piepinace odpovidaji vnéjsi podpéte, stiedni poloze a vnitini
podpéte.

Paky K1/K2/K5/K6 ovladaji vysouvani a zasouvani ¢tyt podpér.

(4) Piepinac rezimu pomocného ramene vylozniku

Vysunuti a zasunuti pomocného ramene vylozniku: Piepina¢ v horni poloze ovlada vysouvani a zasouvani
pomocného ramene vylozniku.

Pomocné rameno vylozniku nahoru a doli: Prepina¢ ovladd vysunuti a zasunuti pomocného ramene
vylozniku ze stfedni polohy.

Vysunuti a zasunuti vylozniku jefabu: Provozni rezim se zméni z pomocného ramene vylozniku na hlavni
vyloznik jefabu.

Bezpecny boc¢ni pohyb: Vyloznik jefabu smi spoustét haky, vysuvné vylozniky nebo zvedaci vylozniky
pouze tehdy, kdyz je vydan alarm nadmérné hmotnosti jetabu; pii prevraceni jefabu jsou povoleny pouze

spoustéci haky.

(12) STOP

ON: Stisknéte tlacitko nouzového zastaveni, motor se vypne.
OFF: Otocte spinacem ve sméru hodinovych rucicek (ve sméru Sipky) a spinac¢ se posune nahoru do

puvodni polohy.
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Poznamka: Stisknutim tlacitka STOP stroj zastavite. Pro jeho opétovné spusténi otocte tla¢itkem STOP ve sméru

hodinovych ruéicek.

56



SPT Pasovy mini jefab %

Ptizptisobi signal stroji. Pokud stisknete tlacitko klaksonu a pfistroj nevyda zvuk, pouzijte toto tlacitko.

(11) Tlagitko pro nastaveni signalu

(8) Potenciometr
e Po sméru hodinovych rucicek: Kdyz se ukazatel otac¢i ve sméru hodinovych rucicek, otacky motoru se
ZVySuji.
e Proti sméru hodinovych rucicek: Kdyz se ukazatel otaci proti sméru hodinovych ruc¢icek, otacky motoru se
sniZuji.

4: Ovladani Skrtici klapky

Jedna se o mechanické blokovani Skrtici klapky motoru Yanmar. Nastaveni a ovladani Skrtici klapky souvisi
s u¢inkem provozu motoru. Vyzaduje dlouhou dobu provozu a ma vysokou spolehlivost.

1) Priorita Skrtici klapky

Kontrolni schéma Zablokovani

Ovladéni Pedaly (vysoka priorita)

Zpozdéni (nizka priorita)

2)  Soucasti vysilace dalkového ovladani

Kontrolni schéma Obsah Dalsi

Skrtici klapka je pfipojena k dalkovému

ovladani: Skrtici klapka nemtize byt | Volnob&zné otacky a rychlost lze nastavit na

1 aktivovana pfi pouziti elektromotoru displeji.
Automaticky volnobéh pii rozjezdu
Stisknutim tlacitka pro povoleni jizdy
2 lze dosahnout polohy skrtici klaky a

soucasn¢ povolit jizdu;
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5: Kvalifikace stroje

Cerfificate of Compliance

No. 0H191127.HSMSC86
Test Report no. XMT0201901035LY/MD, XMT0201901036LY/LVD, XMTC201901037LY/EMC

Certificate’s HENAN SPT MACHINERY EQUIPMENT

Holder: CO;; 1TD:
Jinrong Industrial Park 2-2# Building, No.7
Qingliangsi Avenue, Liangyuan District, Shanggiu
City, Henan Province, China

t— ZBA s

Certification ECM
Mark:

Imca

— Cert

Product: Mini Crawler Crane (Spider Crane)

Model(s): SPT199, SPT299, SPT299-C, SP1399, SPT499,
SPT499-C, SP1899, SPT1200, SPT1200-F

=
=

Verification to: Standard:
EN ISO 12100:2010, EN 60204-1:2018,
EN IEC 61000-6-1:2019,
EN 61000-6-3:2007+A1:2011,
EN IEC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-3:2013

related to CE Directive(s):

2006/42/EC (Machinery)

2014/35/EU (Low Voltage)

2014/30/EU (Electromagnetic Compatibility)

Remark: The product(s) has been verified on a voluntary basis. The product(s| satisfies the requirements of
the Certification Mark of ECM, in reference fo the above listed Standard(s). The above Compliance Mark
can be aoffixed on the product(s] accerdingly to the ECM regulation about its release and its use. The
regulation can be found ot www.entecerma.it. This Cerfificate of Compliance can be checked for validity
at www.entecerma.it
This verification doesn't imply assessment of the production of the product(s)
Additional information, clarification about the C ( Marking:
We attest that a TCF for the C€ Marking process is in place. Whereas the
Manufacturer is Responsible to start the (€ Marking Cerfification Procedure and to
perform all the necessary activities, as required by the Directive before placing the
C€ Mark on the produci(s)

Date of issue 27 November 2019 Expiry date 26 November 2024

Chief Manager Deputy Manager

H Mqrf‘!7 Moring | Amanda Payne
| VIt ( ~ \
/ U-'\‘_u KJ é..-_:k Mecezes /8 o
R & Ente Certificazione Macchine Srl \Tk oY 487 Q

Via Carasi¥, 243 - Loc. Castello di Seravalle — 40053 Valsamoggia (BO}‘#%“){(
® +39 051 6705141 & +39 051 6705156 [ info@entecerma.it &) www entecerma.it

=
i
I
-
@)
AV
o
N
-
Q
O
O
I
)
e
O
O
O
O

58



Sign certificate acknowledgement

SPT Pasovy mini jefab

BREEREEER

Name and address HENAN SPT MACHINERY EQUIPMENT CO.,LTD

of the

Manufacturer T | ;i rong Industrial Park 2-2# Building, No.7 Qingliangsi Avenue,

WEMEMA || jangyuan District, Shangqiu City, Henan Province, China

Name and HENAN SPT MACHINERY EQUIPMENT CO.,LTD

address of the

Applicant (If it is

e F;;’gm fi Jinrong Industrial Park 2-2# Building, No.7 Qingliangsi Avenue,
: Liangyuan District, Sh iu City, Henan Province, China

st (fpmmmeyss) |- ovuan District, Shangalu City

Product Name

P Mini Crawler Crane (Spider Crane)

Trademark

(If necessary)

R (OERE)

Models (put it as
annex if

SPT199,SPT299,SPT299-C,SPT399,SPT499, SPT499-C,SPT899,

necessary)
RIS (40BN SPT1200,SPT1200-F
LAEENHTE)
MD+LVD+EMC:
Directive EN ISO 12100:2010,EN 60204-1:2018,
and standard EN IEC 61000-6-1:2019,EN 61000-6-3:2007+A1:2011,
PN SFESE EN IEC 61000-3-2:2019,EN 61000-3-3:2013
REMARK
HEBERFR

information must be correct and accurate,

#F(signature)

=8 RNWSFLENELRNNERER. HERD FRIER
(¥
28 (samp) |2 &y
\ e,e,!
S &
\\[iz{a 11 A07'°°
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Technical Construction File

Test Report No. XMT0201901035LY/MD
XMT0201901036LY/LVD
XMTO0201901037LY/EMC

According to Machinery Directive (2006/42/EC)
Electromagnetic Compatibility Directive (2014/30/EU)
Low Voltage Directive (2014/35/EU)

Related to the Mini Crawler Crane (Spider Crane)

Model:sPT199

Its variants and modifications:

SPT199,5PT299,SPT299-C,SPT399,SPT499,5PT499-C,SPTE99,
SPT1200,SPT1200-F

Presented by

HENAN SPT MACHINERY EQUIPMENT CO.,LTD
Jinroeng Industrial Park 2-2# Building, No.7 Qingliangsi Avenue, Liangyuan
District, Shangqiu City, Henan Province, China

Manufacturer

HENAN SPT MACHINERY EQUIPMENT CO.,LTD
Jinrong Industrial Park 2-2# Building, No.7 Qingliangsi Avenue, Liangyuan
District, Shangqiu City, Henan Province, China

Poznamka: Podrobnosti naleznete ve zpravé CE.
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6. Bezpecnostni kontrola

6.1 Bezpecnostni kontrola

Sériové .
< Naz Popis
Cislo vy p
Ochrana blokovani s , s . , . R
. Y s Rucéni/dalkové ovladani, blokace provozu; na jednotce dalkového ovladani se
1 ru¢niho ovladani a (o . , A o
. . . 1., |rozsviti kontrolka dalkového ovladani a ozve se zvukovy signal.
dalkového ovladani
5 Rezim ochrany Blokovani provoznich rezimi pohonu, zdvihu a podpér; pfepinani pomoci tii
blokovani knoflikovych prepinaci.
. , . | Podpéry lze ovladat pouze tehdy, kdyz je vyloznik jefabu na podpérach, vyloznik
3 Sekundarni blokovani |, GoPerY 2¢OV pou ¢Y, XAy Je VYT0ZIIK Jetabl na pocp vytozn
jetabu se zasune a klesne do pfislusné polohy.
o . . | Ochrana proti pievraceni pti zvedani (jefab miZe zvedat, pouze pokud jsou
4 Sekundarni blokovani 9 P | PIevE: p ( - P P J
podpéry dobfe zajistény).
Blokovani motoru a elektromotoru: motor nelze spustit, pokud je pouzivan
5 Blokovani napajeni | elektromotor.
Kdyz je motor v chodu, nelze pouZit elektromotor; tim se motor zastavi.
6 Automatickd zména |KdyZ je motor v chodu, Skrtici klapka a motor jiZz neb&zi. Soucasné je napdjeni
napajeni jefabové nastavby piepnuto na spinany zdroj.
1) V rezimu zvedini miZe hiak klesnout pouze tehdy, kdyZ je omezovad
krouticiho momentu v poloze piekroceni krouticiho momentu a vyda alarm;
ostatni ¢innosti jsou povoleny pouze pii stisknuti tlacitka vynuceni.
. y . |2) 'V rezimu zvedani hdk smi klesnout a vyloznik jefabu zvednout pouze tehdy,
Bo¢ni bezpecnostni .. y . .. Y s .
7 ochrana kdyz je omezovaC kroutictho momentu v rezimu pietizeni a alarmu; ostatni
¢innosti jsou povoleny, pokud neni stisknuto tla¢itko vynuceni.
V rezimu zvedani se hdk smi zvednout pouze tehdy, kdyz se objevi alarm
tiikotoucové brzdy a funkce automatického zastaveni; ostatni ¢innosti jsou
povoleny, pokud neni stisknuto tla¢itko vynuceni.
1) Na kazdé podpéfe jsou dva senzory, limit plného vysunuti podpéry a limit
uzemnéni podpery.
2) O plném vysunuti podpér se hovoti tehdy, kdyz &tyfi plna vysunuti &tyf
podpér maji vstupni signal. Oznacuje se také jako maximalni poloha podpér.
Ochrana proti Ostatni stavy Vse,nazyvvap nemaxtrlnalm polohii. 3 . N
8 pevréceni 3) O uzemnéni podpér se hovoti tehdy, kdyZ maji senzory na étyfech podpérach
soucasn¢ vstupni signal; ostatni stavy se nazyvaji neuzemnéni podpér. Na
domovské obrazovce se zobrazuje stav uzemnéni podpér. V rezimu zvedani mize
zvedat pouze tehdy, kdyz jsou podpéry uzemnény, nebo omezi akéni vykon
zvedani. V tomto okamziku je mozné pouze ptepnout do rezimu podpér, poté
dobfe nastavit podpéry a vratit se do reZimu zvedani a pracovat.
. . Pokud je v rezimu zvedani skute¢né zatizeni omezovace to¢ivého momentu vyssi
Zatizeni zakazuje y v ys o , N
9 L ., |nez 200 kg, fidici jednotka nesmi vysunout nebo zasunout vyloznik jetabu.
vysouvani a zasouvani s 1w ,
Ochranu lze zrusit tla¢itkem vynuceni.
Pokud ¢tyfi senzory upevnéni podpéry poskytuji vstupni signdly soucasné, je
podpéra povazovana za bezpeéné otevienou, a pokud je jiny stav, tedy ze podpéra
10 Upevnéni podpér  |neni upevnéna, zobrazi se na domovské strance displeje stav upevnéni Ctyt

podpér; pouze pokud je podpéra upevnéna, lze ji ovladat, jinak je funkce podpéry
omezena;
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Ochrana zvedaciho
valce

11

V rezimu zvedani se mtze pohybovat pouze zdvihovy valec v rdmci nastaveného
zdvihu valce;

6.2 Zbytkové riziko stroje

Informace o zbytkovych rizicich, ktera pfetrvavaji navzdory pfirozené bezpeéné konstrukci, ochrannym a

dopliitkovym ochrannym opatfenim.

1) Nedodrzeni ptedepsané udrzby a mazani zkracuje Zivotnost stroje.

2) Poskozeni stroje v diisledku nespravného zvedani nebo prepravy.

3) Motor, hydraulické ¢erpadlo a dalsi $rouby se mohou po del$im pouzivani uvolnit. Pokud neni hydraulicky olej

ménén Vv souladu s ustanovenimi, pfedstavuje riziko uviznuti civky.

6.3 Bezpecénostni prostiedky pro obsluhu

Obsluha by méla byt pfi pouzivani jefdbu vybavena bezpeCnostnimi prostiedky: "bezpecnostni ptilbou",

"bezpecnostnim pasem"”, "ochrannymi brylemi”, "bezpecnostni obuvi", "chrani¢i sluchu" atd. Bezpecnostni

prosttedky by mély byt pravideln€ vymeénovany v souladu s predpisy.

6.4 Postup v piipadé poruchy nebo zablokovani stroje: Preprava

V ptipad€ nehody nebo poruchy jefabu musi organ/podnikova jednotka odpovédna za jetab zastavit provoz, provést

uplné Setfeni, odstranit skryté nebezpeci nehody a vypracovat zaznam, ktery se ulozi do bezpecnostni dokumentace,

a pfijmout nouzova bezpecnostni opatfeni, aby se zabranilo0020sifeni nehody, zkontrolovat hydraulicky systém,

vycistit zablokované potrubi a dily, v pfipadé potifeby vyménit ventily nebo dily stejné velikosti, dotdhnout

upevinovaci prvky, zkontrolovat celek a odstranit skrytou poruchu.
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/: Preprava

7.1 Pfeprava na pfivésu
1. Udrzujte ptivés v zabrzdéném stavu a pro zajisténi bezpecnosti namontujte zakladaci kliny na ob¢ strany kol.
2. Ob¢ sikmé rampy musi byt postaveny rovnobézné tak, aby jefab najizdél piimo na piives.

3. Nastavte skrtici klapku na nizké otacky a ovladejte paku rezimu chodu.

4. Piinakladani na pfivés couvejte; pii vykladani jed'te dopfedu a ven z pfivésu.

Méné nez " Klin
15 stupniu

7.2 Zvedani

7.2.1 Ptimé zvedani pomoci zvedaciho kruhu.

7.2.2 Zvedani v dfevéné bedné
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7.3 Upevnéni

iy Qi
» : =

e

2

1. Vypnéte motor a vyjméte klicek ze startovaciho spinace.
2. Na predni a zadni stranu gumového pasu umistéte ctvercovy blok, aby se stroj béhem piepravy nepohyboval.
3. K zajisténi stroje pouZijte fetéz nebo ocelové lano, které protdhnete zvedacim otvorem ve spodni ¢asti rdmu a
hakem vylozniku jetabu.

Poznamka: P¥i nakladani a vykladani stroje zvolte rovny a pevny povrch a dodrZujte dostateény odstup od

vylozniku.
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Udrzba

1: Spusténi a udrzba 65
2: Mazani 66
3: Udrzba a preventivni opatieni 69
4: Denni udrzba 70
5: Technicka udrzba prvniho stupné 70
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1. Spusténi a udrzba
Novy nebo nové potfizeny pouzity jefab musi byt pied pouzitim zab&hnut (zkusebni provoz, zvedani), aby nedoslo
k pfed€asnému poskozeni dill a sniZeni Zivotnosti.
(1) Piiprava pied spusténim
1) Ocistéte povrch jefabu.
2)  Zkontrolujte a utdhnéte $rouby a matice.
3) Proved’te mazani v kazdém mazacim misté podle pozadavki.
4) Palivovy olej, viz navod k obsluze motoru.
5) Pouzijte hydraulicky olej L-HM46. Obecné plati, ze hydraulicky olej je tteba vyménit, kdyZ je novy jeiab
v provozu piiblizn€ 60 hodin. V budoucnu je tieba za normalnich pracovnich podminek ménit nebo filtrovat
hydraulicky olej kazdych 600 hodin. Nejdel§i zivotnost hydraulického oleje jsou dva roky. Hydraulicky olej
dopliite tak, aby ukazatel oleje ukazoval plnou nadrz, asi 100 1.
Vymeéna hydraulického oleje: Nejprve vypustte stary olej a vycistéte olejovou nadrz parafinem nebo Cistym
chemickym ¢isticim prostfedkem. Po vysuSeni znovu vycistéte olejovou nadrz novym hydraulickym olejem. Po

vycisténi vypust'te Cistici olej a dopliite novy olej.
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Datum dodani

l

60 hod.

l

Vymeéna filtru nebo
oleje

l

kazdych 600 hod.

l

Vyména filtru nebo
oleje

T

Provozni doba hydraulického oleje nesmi piekrocit 24 mésicti.
| kdyz je filtrovan, nelze jej pouzit.

6) Motorovy strojni olej, viz navod k obsluze motoru.

(2) Naébéhovy program

1) Motor b&Zi na volnobéh asi 15 minut; po nastartovani se postupné rozbiha z nizkych otacek.
2)  Vyzkousejte jizdu vpied a vzad, abyste se ujistili, Ze pohon nema zadny problém.

3) Nastavte &tyfi podpéry a vyzkousejte, zda je zvedani bez problémi (zkuSebni zveddk nezvedne piilis tézky

predmét).

4) Pfi testovani jetabu sledujte, zda jefab nevydava neobvyklé zvuky a zda z n&j neunika olej. Pokud ano,

jefab okamzité zastavte a zablokujte.
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2. Mazani

Mazani je jednim z nejdilezitéjSich opatieni, ktera mohou zajistit normalni provoz jefabu, prodlouzit Zivotnost
dild a zvysit ucinnost a bezpecnost vyroby. Pracovnici udrzby by méli plné chapat vyznam mazani, Casto
kontrolovat stav mazani kazdého pohyblivého bodu a pravideln¢ ptidavat mazaci olej do kazdého pohyblivého
bodu. Mazané dily: loziska v zakladné obézného kola a bubnu, kladka haku, pevna kladka a valeckova loziska
ostatnich dild, pohyblivy ¢ep htidele provozniho systému, ocelové lano atd. Poznamky k mazani:

(1> Mazaci olej (mazivo) udrzujte &isty.

(2) Zvolte vhodny mazaci olej (mazivo) pro mazéani v planovaném &ase.

(3) K doplnéni maziva pouZijte metodu tlakového plnéni (olejovou pistoli nebo olejové Cerpadlo, olejovou nddobku

s oto¢nym uzavérem). Tim se mazivo pfitlaci na tfeci plochu a zabrani se jeho vniknuti do tfeci plochy pfi stirani
rukama.

(4> Rotujici ¢asti, které nemaji na kazdé jednotce plnici misto oleje, by mély byt pravidelné plnény zfedénym olejem
v kazdé rotacni mezefe. Tim se snizi tieni dild a zabrani se jejich rezivéni.

(5) Ocelové lano musi byt v¢as promazano. K ocisténi starého oleje pred mazanim pouZijte hadr namoceny

v petroleji. Je naprosto zakazéano Cistit necistoty na ocelovém lan€ kovovym karta¢em nebo jinym zatizenim. Ptisné

zakazano je také pouzivani kyselych nebo jinych vysoce korozivnich maziv. Podivejte se na nasledujici obrazky:
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Lubricating Position Diagram

Color Of Lubrication Points | Interval [ Lubrication Types Of Lubricating Ol

Boom and Leg (Red) 500h | hiection/Painting Molybdenum Disulfide

Engine 0il(Green) 250h Change APl CF—4 15W—40 Engine Oil

Hydraulic Motor(Yellow) 1000h Change SAE-30—CD Gear Oil

Winch(Yellow) 500h Change SAE-30—CD Gear 0il

Slewing Drive(Blue) 000h Change EP-2 Oil

Hydraulic System(Magenta) 1000h Change L—HM46 Anti Wear Hydraulic Oil

Coolant(White) 1000h Change LC OR ELC

| . The special working environment, such as tropical, humidity, dust big
temperature changes and continuous operation. lubrication cycle should be
shortened, If the machine stops running long, you must add enough new grease
and lubricants,

2.This table provides lubricants. an ambient temperature of —5° C to 40 ° C,
Different regions, please refer to the instructions.
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Lubricating Position Diagram

Color Of Lubrication Points [ Interval Types Of Lubricating Ol

Boom and Leg (Red) 500h hjection/Painting Molybdenum Disulfide

Engine 0il(Green) 250h Change APl CF—4 15W—40 Engine Oil

Hydraulic Motor(Yellow) 000 hange SAE—30—CD Gear

Winch(Yellow) 800 hange SAE—-30—CD Gear Oil

Slewing Drive(Blue) 000 EP—2 0l

Hydraulic System(Magenta) 1000h Change L—HM46 Anti Wear Hydraulic Oil

Coolant(White) 1000h Change LLC OR ELC

| . The special working environment, such as tropical, humidity, dust, big
temperature changes and continuous operation, lubrication cycle should be
shortened. If the machine stops running long. you must add enough new grease
and lubricants,

2.This table provides lubricants. an ambient temperature of —5° C to 40 ° C,
Different regions, please refer to the instructions,
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2.1. Okolni teplota/typ hydraulické kapaliny:

Okolni teplota nad 40 °C

Okolni teplota mezi 5 °C a 40 °C

Okolni teplota od -15 °C do 5 °C

Okolni teplota od -15 °C do -30 °C

Okolni teplota pod -30 °C

2.2. Okolni teplota / motorovy olej:

SPT Pasovy mini jefab @

L-HM68
L-HM46
L-HM22
L-HV22

Letecky hydraulicky olej ¢. 10

—SAE 10W —>-
«SAE 20W >,
4—:SAE 10\'&-30.—»
——

B ——

— SAE 20—

'«—SAE 30—,
: E-(—SAE 40

—SAE 15W-40 ————

e
——— SAE 20W - 50 ————>"!

-4°F  14°F 32°F 50°F 68°F 86°F 104°F 122°F

(-20°C) (-10°C) (0°C) (10°C) (20°C) (30°C) (40°C) (50°C)
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3. Udrzba a preventivni opatreni

(1) Péasové jetaby by mély byt zaparkovany na neruSeném misté.

(2) Kdyz pasovy jetab nese naklad, mél by byt pted adrzbou vylozen.

(3) Pied udrzbou by mél byt jefab oznacen umisténim vystrazné cedule "Probiha udrzba" nebo by mél byt ovladaci
prvek nebo spina¢ panelu uzamcen a pouze stanoveny personal by mél mit moznost jej identifikovat nebo uzamknout.

(4) Pokud jsou provadény ¢innosti udrzby nahoie na jefabu a predstavuji nebezpedi pro osoby dole, mély by byt
dole pouzity vystrazné znacky a oznaceny vystrazné plochy.

(5) Pied demontéazi zatizeni, které je pod tlakem, uvolnéte tlak.

(6) Pted demontazi stroje musi byt vyloZen naklad.

(7) ProudrZbu je tieba zajistit dostate¢né osvétleni.

(8) Je tieba ucinit opatieni proti nebezpeti trazu elektrickym proudem.

(9) Meély by se pouzivat bezpe¢né a spolehlivé nastroje.

(10> Pfi udrzbé by méla byt ptijata nezbytna protipoZarni opatieni.

(11> Po ukonéeni Gdrzbovych praci musi byt doasna zatizeni demontovana a misto uklizeno.

(12) Ochranna opatfeni, ktera je tfeba ptijmout pii udrzbé a opravach, musi byt v souladu s ustanovenimi
6.0.1-6.0.8 v DL / t 5248-2010.

(13) Pracovnici udrzby musi byt vybaveni osobnimi ochrannymi prostiedky (jako jsou: ochranna obuv, ochranna
piilba, bezpeénostni pas, ochranné bryle). Pokud pfi Gdrzbé hrozi riziko padu z vysky, je tieba zajistit odpovidajici

ochranu.

4. Denni udrzba

Operatofi tyto ukoly provadéji po kazdé smeéné nebo po praci.

(1) Pii zkousce volnobéhu se zjistuje, zda kazdy mechanismus stroje b&zi normalné a zda se neozyvaji ze stroje
neobvyklé zvuky.

(2) Zkontrolujte, zda je spina¢ fizeni kompletni a spolehlivy.

(3) Zkontrolujte, zda je ocelové lano na bubnu a kladce normalné kulaté, zda nevyskakuje z drazky, neni zauzlované
nebo zkroucené.

(4) Zkontrolujte odér ocelového lana, zda lano nema pretrhané draty, a stav mazani lana.

(5) Zkontrolujte, zda je hak dobie upevnén a zda jsou rotujici ¢asti pruzné. Zkontrolujte, zda nema praskliny a
znamky opotiebeni. Zkontrolujte, zda je zafizeni branici uvolnéni matice haku kompletni. Nebezpecny prifez haku

nesmi byt v&tsi nez 5 % pilivodnich rozméri.
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(6) Zkontrolujte, zda ocelové lano nevyskoci z drazky. Zkontrolujte, zda je plast’ krytu neporuseny, femenice nema
prasklinu a rafek nevykazuje vady.

(7) Zkontrolujte upevnéni kovové konstrukce a spojovaciho dilu pfevodové ¢asti.

(8) Zkontrolujte, zda jsou vSechny pohyblivé ¢asti jefabu, které mohou zranit osoby, jsou opatieny ochrannymi
Kryty.

(9) Kazdou sménu vycistéte jetab od prachu. Kazdy tyden jefab kompletné vycistéte a odstraite neéistoty.

5. Technicka adrzba prvniho stupné

Provadéni technické udrzby pracovniky Gdrzby jednou mési¢né. Obsah kontroly a udrzby kromé denni Gdrzby:

(1) Zkontrolujte instalaci, stav upevnéni, opotfebeni a stav mazani kazdého $roubu.

(2) Zkontrolujte, zda Srouby nejsou uvolnéné a zda nechybi.

(3) Zkontrolujte stav upevnéni zakladny motoru, hydraulického ¢erpadla atd.

(4) Zkontrolujte stav opotiebeni lana na femenici a namazte femenici a hidel femenice.

(5) Zkontrolujte stav femenice. Zkontrolujte, zda je pruzna a zda nevykazuje odérky a praskliny. Zvlastni pozornost
vénujte otéru hiidele femenice.

(6) Zkontrolujte provozni stav jefabu. Pi rozjizdéni a zastavovani nesmi dochazet k jeviim, jako je krouceni.

(7) Zkontrolujte hladinu elektrolytu v baterii. Hladina kapaliny mtze byt 10-15 mm nad deskou elektrody.

(8) Zkontrolujte, zda nedochazi k tiniku oleje na spojich olejovych hadic. Vyluéte unik oleje.

(9) Zkontrolujte provozni stav olejového Cerpadla a motoru. Nemély by vydavat neobvyklé zvuky a jejich teplota by

meéla byt normalni.

6. Technicka adrzba druhého stupné

rv__r

Kontrola a Gidrzba jednou ro¢né pracovniky idrzby. Kromé mési¢ni kontroly zahrnuje také:

(1) Zkontrolujte stav op&mého a napinaciho kola. Promazte loZiska opérného a napinaciho kola.

(2) Zkontrolujte, zda kazdy hlavni svar vyloZzniku jetabu a télesa jefabu nema oteviené svary a znamky koroze.
Koroze nesmi piekrocit 10 % plvodni tloustky desky. Zkontrolujte, zda kazda zatizend hlavni ¢ast nema tnavové
trhliny a zda jsou vSechny typy zapadek a drzakd neporusené. Zkontrolujte a dotdhnéte Srouby vylozniku jefabu.

(3) Zkontrolujte stav deformace vylozniku jefabu.

(4) Vycistéte olejovy filtr hydraulického systému a udrzujte kapalinu v olejové cesté.

(5) Zkontrolujte stav bubnu. Odér stény bubnu by nemél piekrocit 20 % puvodni tloustky stény. Vypoukly hrot
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drazky lana by nemél byt ostry.

(6) Utahnéte vechny spojovaci Srouby jetabu a upevnéte je.

(7) Zkontrolujte provozni stav hydraulického valce. Hydraulicky valec nesmi byt zatazeny, nesmi do né&j pronikat
olej a nesmi do né&j nic narazet.

(8) Vycistéte necistoty v nadrzi na hydraulicky olej, napfiklad srazeniny olejovych kald.

7. Udrzba pasu

Gumové pasy jsou dileZitou soudasti pojezdového mechanismu jefabu a jejich cena je velmi vysoka. Zivotnost
gumovych past je velmi zavisla na pracovnim prostiedi a zptisobu pouziti. Majitel musi vénovat velkou pozornost
vCasné prevenci opotiebeni gumovych pasti. Metody jsou nasledujici:

(1) Zkontrolujte pracovni prostiedi

1) Gumové pasy by nemély piijit do styku s riiznymi oleji, jako je motorovy olej, nafta a mazivo. Mély by se také
vyhybat kontaktu s chemickymi latkami, jako jsou kyseliny, zasady a soli. Pokud dojde ke kontaktu, je téeba olej v¢as
vycistit a odstranit.

2) Gumové pasy by se mély vyhybat jizdé po nerovnych cestdch s ostrymi a vyvySenymi kameny, ocelovymi
tyCemi a dalSimi vécmi. V ptipadé potreby lze cestu vylozit dievénymi deskami a jinymi plochymi pfedméty.

3) Gumové pasy by se mély vyhnout dlouhym jizddm po Stérkovych a lesnich cestach. To miize snadno zpusobit
predcasné opotiebeni povrchu pasi. Pti dalekych jizdach by se mél jefab pohybovat pomoci nakladacich vozidel.
(2) Spravné pouzivani

1)  Gumové pasy by se mély po pouziti udrzovat a ¢istit, aby se zabranilo jejich zrychlenému opotiebeni a korozi.
2) Béhem jizdy se vyhnéte ostrému zataceni. Prudké zatatky snadno zplisobi odvaleni a poSkozeni pasti a néraz
vodiciho kola nebo vodicich 1ist do Zelezného jadra a jeho odpadnuti.

3) Casto kontrolujte stav opotfebeni hnaciho kola, vodiciho kola a opérného kola. Pokud je hnaci kolo siln&
opotfebované, zvétSuje se mezera pii kontaktu zubll hnaciho kola s Zeleznym jadrem a vznika vétsi razova sila.
V zavaznych ptipadech miize Zelezné jadro vyskocit. Hnaci kolo, vodici kolo a opérmné kolo, které vykazuji silny
otér, by mely byt véas vyménény.

Neni vhodny pro §ikmé cesty/svahy, pro piejezd mostl, pro jizdu po hranach schodl, pro nucenou jizdu po
schodech atd. VSechny tyto abnormalni jizdy mohou zptisobit neobvykla poSkozeni, jako je poskozeni pasovych
vzoru, zlomené zelezné jadro, prefiznuta hrana kolejnice, pfetrzeni ocelového dratu a lanka atd.

(3) Dbejte na nastaveni stupné napnuti gumovych pasa

Gumové pasy musi byt vzdy normalné napnuté. Nesmi byt pfili§ volné ani prili§ t€sné. Prili§ slabé napnuti snadno
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zpusobi vykolejeni past a vodici a hnaci Kolo se bude tfit o zuby. PFili§ té€sné napnuti snadno zpasobi vEétsi napnuti
past, coz vede k jejich roztazeni a zméné sklonu a v nékterych mistech se vytvoii povrch s vysokym tlakem, coz
zpusobi zrychlené opotiebeni Zelezného jadra a hnaciho kola. Pfi pouzivani je ¢asto kontrolujte a sefizujte. Nastaveni
by mélo byt provedeno na rovné, tvrdé podlaze (cementova podlaha). Podeptete ram jetabu hydraulikou, povolte

matici pro napnuti past, nastavte pozadovanou vzdalenost mezi kolem nakladace a pasy a matici utdhnéte.

6.3 Faze odvijeni lana vylozniku jefabu

(1) Vsimnéte si potu zavitl a sméru krouceni ocelového lana.

(2) Pohybujte pakou na pravé stran¢ sedadla a spust’te hak na podlahu.

(3) Otocenim hlavniho vypinage do polohy "OFF" vypnéte motor.

OFF
PRE-HEAT @ ON

) ®
START
°

(4) Vysroubujte upeviiovaci Srouby (1) klinového pouzdra (3) a vytahnéte Sroub (2), abyste klinové pouzdro

odstranili.
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(5) Piidrzte konec klinu a stoéte ocelové lano v opaéném sméru, nez je smér stoceni lana.

(6) Vyméite objimku klinu, vlozte Sroub a utdhnéte upeviiovaci Sroub.

(7) Nastartujte motor, zvednéte vyloznik jetabu do ur¢itého uhlu, ovladejte pakou na pravé strané sedadla, nékolikrat

zvednéte a spust’te hak a opakujte vySe uvedené kroky, dokud se hak neptestane kroutit.
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8. Obsah dodavky

SPT Pasovy mini jetab

(2) Dokumenty k jefabu

Certifikat o kvalifikaci vyrobku

Navod k obsluze pasového mini jetabu SPT

Navod k obsluze omezovace bezpe¢ného zatéZovaciho momentu
Tabulky soucasti jefabu

Tabulky snadno poskoditelnych dilti

Obsah dodavky

(3) Nastroje k jefabu

(4) Nahradni dily k jefabu
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